Mat

1 Indicagdes de uso do produto DISSILICATO DE LiTIO PROTMAT CAD:

Material ceramico para uso em equipamentos CAD / CAM odontoldgicos.
Préteses dentdrias anteriores ou posteriores.

AplicagBes clinicas: Inlays, onlays, facetas laminadas, coroas anteriores e posteriores e proteses fixas de até 3
elementos restritas a regido anterior e de pré-molares (Considerando pacientes com oclusdo equilibrada e
auséncia de bruxismo).

Espessura minima: Facetas laminadas: 0,4 mm; inlays/onlays: 1,0 mm; coroas e proteses fixas de até 3 elementos:
1,5 mm; dimens&es de conectores: 16 mm?.

2 Principio de funcionamento/ Mecanismo de aco:

Blocos vitrocerdmicos de dissilicato de litio Li>SiOs. Os blocos ceramicos para CAD/CAM sdo produzidos em uma
fase cristalina intermedidria que favorece a usinabilidade do material. Esta fase intermedidria de metassilicato de
litio Li-SiOs é submetida a um tratamento térmico apds a usinagem que promove a nucleagdo e crescimento de
cristais de dissilicato de litio LiSi>Os.

A morfologia e percentual cristalino permite que esse ceramico apresente alta resisténcia mecanica, gerando um
produto de alta confiabilidade para as indicagdes a que se destina.

A associagdo de suas propriedades permite uma adesdo de alta qualidade com recobrimentos estéticos
comerciais. Por possuir coeficiente de expansdo térmica da ordem de 10,5 x 10/°C?, esse material possui total
compatibilidade com as cerdmicas comerciais de recobrimento baseadas em expansdo térmica de 9x10%/°C. A
sua reatividade ao condicionamento com acido fluoridrico a 5% promove uma excelente adesdo ao substrato
dentario utilizando-se sistemas de cimentagdo adesiva resinosos.

3 Modo de uso do produto:

Seguir corretamente as orientagdes do fabricante da fresadora no processo de usinagem dos blocos CAD/CAM
(especialmente em relagdo as dimensdes, forma, avango e rotagdes das fresas). Evitar o aguecimento excessivo
durante a usinagem/acabamento da peca protética usando sistema de arrefecimento com fluido. Estar atento
quanto a qualidade e o padrdo de eficiéncia de desgaste das fresas utilizadas, visando-se evitar delaminagdes e
lascamentos do bloco de dissilicato de litio durante a fresagem do mesmao. Seguir rigorosamente a orientagdo de
cristalizagdo indicada (velocidade de aquecimento, patamares, tempos, temperaturas e velocidade de
resfriamento) pata alcancar adequada qualidade estética e mecanica da protese. Para o processo de cristalizagdo,
preencher as restauragdes com pasta auxiliar de queima, inserindo um pino adequado para suporte da pega.
Centralizar as proteses usinadas no cadinho e o mesmo no centro do forno. Esta recomendacgdo é de grande
importancia, especialmente no caso de proteses extensas. Ndo retirar a peca sinterizada do forno em
temperaturas acima de 100°C.

Pds Processamento: Antes do tratamento térmico de cristalizagdo, as pegas protéticas usinadas devem receber
acabamento com instrumentos diamantados de grdos finos (>60 um) e polimento com polidores de borracha
diamantados. Em seguida devem ser limpas em cuba ultrassdnica com dgua destilada, ou através de jato de vapor.
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Ceramica de revestimento: Por possuir coeficiente de expanso térmica da ordem de 10,2 + 0,5 x 10%/°C?, esse
material possui total compatibilidade com as ceramicas comerciais de recobrimento baseadas em expansdo
térmica de 9 x 10°%/°C2.

Cimentagdo:

Cimentagdo adesiva: Recomenda-se: a) Descontaminagdo, evitando-se solugBes a base de alcool ou acetona. b)
Condicionamento da superficie interna da restauragdo com acido fluoridrico a 5% por 20s seguido de silanizagdo.

Observagdo: Ndo é recomendada a cimentagdo proviséria deste produto.

4 Parametros de tratamento térmico de cristalizagao:

Temperatura Tempo de Taxa de Temperatura Tempode Iniciodo  Término do
de pré- fechamento de aquecimento de patamar patamar Véacuo vacuo
aquecimento mufla
400 °C 6 min 60 °C/min 840 °C 10 min 550 °C 840 °C

5 Parametros de tratamento térmico de cristalizagdo com glazeamento:

Temperatura Tempo de Taxa de Temperatura Tempode Inicio do Término do
de pré- fechamento de = aquecimento de patamar patamar Vacuo vacuo
aquecimento mufla
400 °C 6 min 60 °C/min 850 °C 15 min 550 °C 850 °C

Observagdes: Recomenda-se o emprego de uma taxa de resfriamento lenta.

A temperatura indicada pela controladora do forno pode diferir da temperatura real no interior da mufla.
Portanto, recomenda-se testar os parametros de sinterizagdo sugeridos, ajustando-se a temperatura final de
acordo com os resultados obtidos.

Composi¢do Quimica: Propriedades Fisicas e Mecanicas:

Sio; 59273% Densidade 2,6 g/cm’

Li.0 13a15% CET (25-500°C) (10°°k™) 10,5£0,5

K20 3a5% Resisténcia a flexdo Biaxial (Mpa) 460

Outros 6xidos 7a25% Dureza Vickers 5800 MPa
<100pg/cm?

Solubilidade quimica



