Mat

1 Indicagbes de uso do produto Dissilicato de Litio ProtMat PRESS:

Material cerdmico para uso em processamento por prensagem uniaxial a quente.
Préteses dentdrias anteriores ou posteriores.

AplicagBes clinicas: Inlays, onlays, facetas laminadas, coroas anteriores e posteriores e proteses fixas de até 3
elementos restritas a regido anterior e de pré-molares (Considerando pacientes com oclusdo equilibrada e
auséncia de bruxismo).

Espessura minima: Facetas laminadas: 0,4 mm; inlays/onlays: 1,0 mm; coroas e proteses fixas de até 3 elementos:
1,5 mm; dimens&es de conectores: 16 mm?.

2 Principio de funcionamento/ Mecanismo de aco:
Lingotes vitroceramicos de dissilicato de litio Li»Si,Os.

A morfologia e percentual cristalino permite que esse cerdmico apresente alta resisténcia mecanica, gerando um
produto de alta confiabilidade para as indicagGes a que se destina.

A associagdo de suas propriedades permite uma adesdo de alta qualidade com recobrimentos estéticos
comerciais. Por possuir coeficiente de expansdo térmica da ordem de 10,5 x 10/°C?, esse material possui total
compatibilidade com as cerdmicas comerciais de recobrimento baseadas em expans3o térmica de 9x10%/°C. A
sua reatividade ao condicionamento com 4cido fluoridrico a 5% promove uma excelente adesdo ao substrato
dentdrio utilizando-se sistemas de cimentagdo adesiva resinosos.

3 Modo de uso do produto:

Posicionar os padrdes de cera com distanciamento de pelo menos 10 mm das paredes do anel. Os canais de
alimentagdo devem ser posicionados no sentido do fluxo do material cerdmico, nas regiGes mais espessas do
padrdo de cera com uma angulagdo de 45 a 60° entre os elementos. O comprimento maximo para o conjunto do
canal de alimentagdo e padrdo de cera em relagdo a base do anel devera ser de 16 mm.

Seguir corretamente as orienta¢des do fabricante do revestimento quanto a proporgdo pd/liquido, tempo de
espatulacdo e tempo de presa para a realizagdo da inclusdo. Observar os parametros recomendados para o pré-
aquecimento do anel e prensagem do material ceramico.

Pds Processamento: Para a desinclusdo das pegas, marque a altura do émbolo utilizado para a prensagem, e em
seguida, corte o anel na regido marcada com um disco diamantado. Conclua a remogdo do revestimento com jato
de esferas de vidro sob pressdo de 40-60 psi. A camada de reagdo pode ser removida jateando-se cuidadosamente
as pegas com oxido de aluminio a baixa pressdo (15 psi). A separagdo dos canais de alimentagdo e o acabamento
podem ser realizados com discos diamantados e instrumentos diamantados de graos finos (>60 um) e o polimento
com polidores de borracha diamantados. Em seguida as pegas devem ser limpas em cuba ultrassénica com agua
destilada, ou através de jato de vapor.

Ceramica de revestimento: Por possuir coeficiente de expans3o térmica da ordem de 10,2 + 0,5 x 105/°C?, esse
material possui total compatibilidade com as ceramicas comerciais de recobrimento baseadas em expansdo
térmica de 9 x 10/°C2.
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Cimentagao:

Cimentagdo adesiva: Recomenda-se: a) Descontaminagdo, evitando-se solugBes a base de alcool ou acetona. b)
Condicionamento da superficie interna da restauragdo com acido fluoridrico a 5% por 20s seguido de silanizagdo.

Observagdo: Ndo é recomendada a cimentagdo provisoria deste produto.
4 Parametros para o pré-aquecimento do anel:

Temperatura inicial Temperatura ambiente

Aquecimento do anel

Temperatura final 850°C
Anéis de até 100g 45 min

T de pat: d i t
S s el s ] e Anéis de mais de 100g 60 min

Posicionar o anel préximo ao fundo do forno, com a abertura voltada para baixo

Temperatura de prensagem 910-920°C

5 Parametros de processamento para a prensagem:

Tamanho Temperatura Taxa de Temperatura Tempo de Iniciodo = Término do
do anel de pré- aquecimento de patamar patamar Vacuo vacuo
aquecimento
Até 100 g 700 °C 60 °C/min 910°C 20 min 700 °C 910°C
>100¢g 700 °C 60 °C/min 920 °C 40 min 700 °C 920°C

Composi¢do Quimica: Propriedades Fisicas e Mecdnicas

SiO2 >9a73% Densidade 2,6 g/cm’

Li-0 13a15% CET (25-500°C) (10°K™) 10,5105

K:0 3a5% Resisténcia a flexdo (Mpa) 460

Outros 6xidos 7a25% Dureza Vickers 5800 MPa
Solubilidade quimica <100ug/cm’



